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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ES 300i with serial number from 815 xxx xxxx (2018 w15)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding Power Sources

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic Compatibility
(EMC) requirements

EU no. 2019/1784 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

Directive 2009/125/EC

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.
ES 300i is part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date /Signature
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| Ld YT/
Goteborg Pedro Kuniz
2020-12-16 Standard Equipment Director
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Vaer pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!
Far brug skal du laese og forsta brugsanvisningen og A |L.’JJ
folge alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfere skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til falgende:
o Betjeningen
Placering af nadstopknapper
Funktionen
Relevante sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for treek

O O O O
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1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal vaere tydeligt maerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag forholdsregler,
nar du svejser og skeerer.

:'ﬂ ELEKTRISK ST@D - Livsfare
e W ]

* Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

* Ror ikke stramferende dele eller elektroder med bare haender eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

‘ ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - kan vaere sundhedsskadelige
:qﬁ + Svejsere med pacemaker bar konsultere deres leege, for de udfgrer
AW

svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.

+ Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfar elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Fastger dem med tape, hvis det er muligt. Anbring ikke din
krop mellem braenderen og arbejdskablerne. Vikl aldrig breenderen
eller arbejdskablerne rundt om din krop. Hold svejsestrgmkilden og
kablerne sa langt veek fra kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

. DAMPE OG GASSER - Kan vare sundhedsskadelige

» Hold ansigtet veek fra svejserggen.
* Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

%Q » Beskyt gjne og krop. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse samt
o\ee T T ° .
Pl g beskyttelsespaklaedning.

» Beskyt omkringstaende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

STAJ - Kraftig stoj kan give hereskader
0‘ Beskyt grerne. Brug hgreveern eller anden hgrebeskyttelse.

0463 415 401 -5.- © ESAB AB 2022



1 SIKKERHED

BEVZAGELIGE DELE - kan forarsage personskader

,,%} * Hold alle dgre, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fijerne daeksler mhp. vedligeholdelse og

fejlfinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller deeksler og luk
derene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

» Stop motoren, far du monterer eller tilslutter enheden.

* Hold haender, hér, lgs beklaedning og veerktgj veek fra beveegelige dele.

BRANDFARE

ARE | o |
—=  « Gnister (sprojt) kan forarsage brand. Serg for at fierne braendbare
genstande i naerheden af svejsestedet.
» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjalp i tilfeelde af funktionsfejl.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ADVARSEL!
Stremkilden mé ikke anvendes til optening af frosne reor.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i
boligomrader, hvor strem leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med
at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgj.

BEMAERK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

I henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af

elektrisk og elektronisk udstyr samt implementering af

dette i henhold til national lovgivning skal udtjent

elektrisk og/eller elektronisk udstyr bortskaffes via en _
genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den
naermeste ESAB-forhandler.

ESAB forhandler et udvalg af svejsetilbehor og personlige varnemidler. For
information om, hvordan du bestiller disse produkter, skal du kontakte din lokale
ESAB-forhandler eller besgge os pa vores hjemmeside.

0463 415 401 -6 - © ESAB AB 2022



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

2.1 Oversigt

ES 300i er en svejsestramkilde, der er beregnet til svejsning med beklaedte elektroder
(MMA) og TIG-svejsning.

ESABs tilbehgr til produktet kan ses i kapitlet "TILBEHGR" i denne vejledning.

2.2 Udstyr

Stremkilden leveres med:

* Brugsvejledning
* Lynstartvejledning
+ Sikkerhedsanvisninger

0463 415 401 -7 - © ESAB AB 2022



3 TEKNISKE DATA

3

TEKNISKE DATA

ES 300i

Forsyningsspanding

230-480 V£10%, 3~ 50/60 Hz

230 V+10%, 1~ 50/60 Hz")

Netforsyning S¢. min

4,4 MVA2), 4,1 MVA3)

Ingen efterspargsel

Zmax 0,04 ohm Ingen eftersporgsel
Primarstrom

Imaks. MMA 30,0A 29,0 A

Imaks. TIG 21,0A 20,0 A
Tomgangseffekt med energisparefunktion

Uin 230V 74 W3), 20 W4)

Uin 480 V 91 W3), 27 W4)

Indstillingsomrade

MMA

5A/20V-300A/32V

5A/20V-200A/28V

TIG

5A/10V-300A/22V

5A/10V-200A/18V

Tilladt belastning ved MMA

40 % intermittensfaktor 300 A/32,0V

60 % intermittensfaktor 250A/30,0V

100 % intermittensfaktor 200A/28,0V 200A/28,0V
Tilladt belastning ved TIG

40 % intermittensfaktor 300A/22,0V

60 % intermittensfaktor 250A/20,0V

100 % intermittensfaktor 200A/18,0V 200A/18,0V
Skineffekt I, ved maks. 11,6 kVA2), 11,3 kVA3) 6,6 kVA

stram

Aktiv effekt I, ved maks. 11,2 kW2), 10,8 kW3) 6,6 kW

strgam

Effektfaktor ved maks. stram

TIG 0,96 0,99

MMA 0,96 0,98
Virkningsgrad ved maks. stram

MMA 89 % 87%

TIG 85% 84 %
Taendspanding Uy maks.

VRD 35 V deaktiveret 48 V 48 V

VRD 35V aktiveret 32 V2), 34 V3) 34V

Driftstemperatur

-10 til +40 °C (+14 til +104 °F)

Transporttemperatur

-20 til +55 °C (-4 til +131 °F)

Kontinuerligt lydtryk ved
tomgang

<70db (A)

0463 415 401
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3 TEKNISKE DATA

ES 300i
Mallxb xh 460 x 200 x 320 mm (18,1 x 7,9 x 12,6 tommer)
Vagt 15 kg (33 Ibs)
Isolationsklasse F
transformator
Kapslingsklasse IP23
Anvendelsesklasse

1) 1-faset tilgeengelig fra serienummer 725-XXx-XXXX

2) Serienummer 627-xxx-XxxX til 719-XXX-XXXX

3) Fra serienummer 725-XXX-XXXX

4) Fra serienummer 239-XXX-XXXX

Netforsyning, Sq. min

Minimumkortslutningseffekt pa netvaerket i henhold til IEC 61000-3-12.

Intermittensfaktor

Intermittensfaktoren er den tid i procent af en periode pa ti minutter, hvor man kan svejse
eller skaere med en vis belastning, uden at der sker overbelastning. Intermittensfaktoren er

geeldende ved 40 °C / 104 °F eller lavere.

Kapslingsklasse
IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtreengning af massive
genstande eller vand.

Udstyr maerket IP23 er beregnet til brug bade indenders og udendgrs.
Anvendelsesklasse

Symbolet 2] angiver, at stremkilden er beregnet til brug i omrader med foraget risiko for
elektrisk stad.

0463 415 401 -9. © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

FORSIGTIG!

Dette produkt er beregnet til brug i industrien. Produktet kan forarsage radiostej ved
brug i boligmiljger. Det er brugerens ansvar at traeffe de nedvendige forholdsregler.

4.1 Placering

Placer stremkilden, sa indtag og udbleesning af kaleluft friholdes.

A. Minimum 200 mm (8")
B. Minimum 200 mm (8")

ADVARSEL! (1 N\
Fastger udstyret - iszer hvis -
underlaget er ujeevnt eller haelder. >]0
10°
\S 7

4.2 Loftevejledning

Mekanisk Igft skal foretages med begge udvendige handtag.

0463 415 401 -10 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4.3 Netforsyning

BEMARK!
Krav til netstremforsyningen

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-12, hvis kortslutningseffekten
er stgrre end eller lig med Sq;,i, ved graensefladen mellem brugerens
stramforsyning og det offentlige system. Installatgren eller brugeren af udstyret er
ansvarlig for via radfgring med operataren af forsyningsnettet at sikre, at udstyret
kun kobles til en stramforsyning med en kortslutningseffekt, der er stgrre end eller
lig med Sq.in- Der henvises til de tekniske data i afsnittet TEKNISKE DATA.

Strgmkilden vil automatisk blive justeret til den leverede indgangsspaending. Sgrg for, at den
er beskyttet af den korrekte sikringsstgrrelse. Der skal etableres en beskyttende
jordforbindelse i henhold til de geeldende bestemmelser.

Meerkeplade med data vedr.

0463 415 401 -11 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

Anbefalede sikringsstorrelser og mindste kabeltvaersnit ES 300i

Netspanding 3~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz
230V 380V 400 V 415V 480 V 230V

Netkablets tvaersnit 4x4 mm? 4><2;5 4><2;5 4><2;5 4><2;5 3%6 mm?

mm mm mm mm

Maksimal

maerkestrom |, xs.

MMA 30A 18 A 16 A 16 A 14 A 28,0 A

leff

MMA 18 A 1A 10A 10A 9A 28,0 A

Sikring

beskyttet mod

stremstad 20A 16 A 10A 10A 10A 35A

type C MCB 20A 16 A 16 A 16 A 10A 35A

Maksimal anbefalet

laengde af 100 m/33 100 m/33 {100 m/33 {100 m/33 |100 m/33

forlengerledning |0 ft. 0 ft. 0 ft. 0 ft. 0 ft. 100 m/330 ft.

Anbefalet

minimumsstgrrelse

pa

forlengerledning |[4x4 mm? |4x4 mm? |4x4 mm? |4x4 mm? |4x4 mm? |3x6 mm?

BEMARK!

Forskellige varianter af ES 300i er certificeret til forskellig netspeending. Se altid
meerkepladen for specifikationen af den anvendte stramkilde.

BEMARK!

De ovennaevnte kabeltvaersnit og sikringsstarrelser for netstrgm overholder svenske
bestemmelser. Benyt stramkilden i overensstemmelse med de relevante nationale

bestemmelser.

1-faset 230 V netspzaending med 16 A netsikring

Se tabellen nedenfor for relevante data til brug ved 1-faset 230 V netspaending med 16 A
netsikring. Et 16 A netstik kan vha. en 16 A netsikring bruges sammen med et 3 x 2,5 mm?2

stramforsyningskabel.

MMA 1~230V 16 A

25% 60% 100%
I, 200 A* 150 A 120 A
U, 28,0V 26,0 V 24,8V
lnaks. 28,2 A 20,2 A 15,3 A
loff 141 A 15,6 A 15,3 A
TIG1~230 V16 A

60% 100%
I, 200 A* 170 A
U, 18,0V 16,8 V
0463 415 401 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

19,1 A 15,3 A
logt 14,8 A 15,3 A

*) Det anbefales at bruge porceleenssikringer for at opna 200 A i MMA- og TIG-tilstand.
MCB-sikringer afbryder kredslgbet hurtigere end porcelaenssikringer.

Imaks.

Forsyning fra stramgeneratorer

Strgmkilden kan forsynes fra forskellige typer generatorer. Nogle generatorer vil imidlertid
ikke levere tilstraekkelig stram til, at svejsestramkilden kan fungere korrekt. Generatorer med
AVR (automatisk spaendingsregulering) eller tilsvarende eller bedre type regulering med en
nominel effekt pa 20 kW anbefales.

Montering af netkabel

BEMARK!

Stremforsyningen leveres med et 4x2,5 mm2 netkabel og et 16 A netstik (kun til
0445 100 880), der sammen kan handtere de nominelle data opgivet for 3-faset
380-480 V netforsyning. Hvis anden netspaending er pakraevet, kan stremkablet
endres i overensstemmelse med gaeldende national lovgivning. For anbefalinger,
se afsnittet Anbefalede sikringsstarrelser og mindste kabeltveersnit.

—

Afmonter sidepanelet.

Hvis den er speendt, Igsnes stopklodsen (A).

Hvis der er tilsluttet et kabel, frakobles alle ledninger, kabelbinderen (D) skaeres over,
og kablet fiernes.

4. Valgfrit: Bleeseren med skum kan pa dette tidspunkt fiernes for at forenkle
installationen. Veer opmaerksom pa blaeserens retning (maerkaten pa indersiden).

w N

5. Fjern isoleringen fra den nye ledning i henhold til specifikationen (B).

6. Indseet kablet med ca. 1 cm (0,4") isolering inde i stopklodsen. Spaend stopklodsen
med 1,5-2 Nm (13,3 - 17,7 in Ib.) (A).

7. Anvend to kabelbindere til at fastgegre kablerne (D).

8. Valgfrit: Hvis blaeseren med skummateriale er blevet afmonteret, skal den nu

monteres igen. Et symbol pa siden af bleeseren (G) angiver luftstrammens retning.

9. Monter ferritkernerne, og tilslut stelledningen (C). En skive med teender skal placeres
taettest pa keleprofilen. Spaend skruen med et speendingsmoment pa 6,0 £0,6 Nm
(53,1 5,3 in. Ib).

0463 415 401 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

10. Tilslut alle ledninger i overensstemmelse med illustrationerne til 1-faset og 3-faset.
Speend skruen med et spandingsmoment pa 1,0 £0,2 Nm (8,9 £1,8 in. Ib).

11. Searg for, at IP-skeermen er korrekt monteret pa indersiden af sidepanelet (E).

12. Genmonter sidepanelet (F).

13. Speend skruerne pa sidepanelet med 3 £0,3 Nm (26,6 £2,7 in. Ib).
3-faset

L1 L2 L3

11.87/300 mm @
03/8mm 557140 mm

|
) (&8
CICIC @l ,

@ 0.3"/8 mm

T

/
N,

1-faset

L1 L2 L3

11.87/300 mm @
03/8mm 557140 mm

g o ST

/
N,

ADVARSEL!

| 1-faset drift er terminal L3 stremforsynet, selv om den ikke er tilsluttet. Sarg for at
holde terminal L3 frakoblet.

0463 415 401 -14 - © ESAB AB 2022
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5 DRIFT

5 DRIFT

5.1 Oversigt

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet
"Sikkerhed". De skal leeses, for udstyret startes.

BEMARK!
Ved flytning af udstyret bruges det dertil beregnede handtag. Treek aldrig i kablerne.

ADVARSEL!
Elektrisk stad! Arbejdsemnet eller svejsehovedet ma ikke bergres under svejsningen!

5.2 Tilslutninger og betjeningselementer

2
1. Indstillingspanel 5. Netforsyningsafbryder, O/l
2. Positiv svejseterminal 6. USB-tilslutning
3. Negativ svejseterminal 7. Netkabel
4. Tilslutning til fiernstyringsenhed (bade

digitale og analoge
fiernstyringsenheder kan anvendes
sammen med strgamforsyningen.)

BEMARK!
Brug altid deekslet, nar USB-forbindelsen ikke er i brug.

0463 415 401 -16 - © ESAB AB 2022



5 DRIFT

5.3 Tilslutning af svejse- og returkabler

Stremkilden har to udgange, en positiv svejseterminal (+) og en negativ svejseterminal (-) til
tilslutning af svejse- og returkabler. Den udgang, som svejsekablet tilsluttes, er afhaengig af
svejsemetoden eller den type elektrode, der benyttes.

Tilslut returkablet til den anden udgang pa stremkilden. Fastger returkablets kontaktklemme
til arbejdsemnet, og sarg for, at der er god kontakt mellem arbejdsemnet og udgangen til
returkablet pa stremkilden.

* Ved TIG-svejsning anvendes den negative svejseterminal (-) til svejsepistolen, og den
positive svejseterminal (+) anvendes til returkablet.

*  Ved MMA-svejsning kan svejsekablet tilsluttes den positive svejseterminal (+) eller
negative svejseterminal (-) afheengigt af den type elektrode, der benyttes. Polariteten er
angivet pa elektrodens emballage.

54 Taend/sluk for netstramforsyningen
Netspeendingen indkobles ved at saette kontakten pa position "I".
Sluk for maskinen ved at dreje afbryderen til positionen "O”.

Uanset om stremforsyningen afbrydes pa unormal vis, eller hvis der slukkes for maskinen pa
normal vis, lagres svejseprogrammerne, sa de er til radighed, naeste gang der taendes for
enheden.

FORSIGTIG!
Der ma ikke slukkes for stramkilden under svejsning (med belastning).

5.5 Ventilatorstyring

Stremkilden har en automatisk temperaturstyring. Blaeseren fortseetter med at kare i nogle
minutter, efter at svejsning er stoppet, mens stramkilden skifter til energisparefunktion.
Blaeseren starter igen, nar svejsning begynder igen.

| energisparetilstand vil bleeseren med mellemrum begynde at kare i et par minutter.

5.6 Termisk beskyttelse

Stremkilden omfatter termisk beskyttelse mod overophedning. Nar der opstar
overophedning, indstilles svejsningen, og overophedningsindikatoren pa panelet
lyser, og en fejlmeddelelse vises pa displayet. Beskyttelsen nulstilles automatisk,
nar temperaturen er blevet nedbragt tilstreekkeligt.

5.7 Funktioner og symboler

(%) Tomgangstilstand med lavt energiforbrug

Tomgangstilstand med lavt energiforbrug er en energibesparende tilstand, hvor
@ OCV er nul. OCV vil veere tilgeengelig baseret pa brugerinteraktion, dvs.
= bevaegelse af fiernbetjening/enkoder eller et tryk pa en knap pa
betjeningspanelet eller pa udlgseren.

0463 415 401 -17 - © ESAB AB 2022
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Arc Force

Hot Start

Cel
6010

0463 415 401

MMA-svejsning

MMA-svejsning kan ogsa betegnes som svejsning med beklaedte elektroder.
Teending af lysbuen smelter elektroden, og dens beklaedning danner
beskyttende slagge.

Ved MMA-svejsning suppleres strgmkilden med:

* svejsekabel med elektrodeholder
* Returkabel med klemme

Lysbuetryk

Funktionen Arc Force afger, hvordan stremstyrken aendres som reaktion pa
ndringer i buelzengden under svejsning. Brug en Arc Force med en lav vaerdi
for at fa en rolig bue med fa staenk, og brug en hgj vaerdi for at fa en varm og
gravende bue.

Arc Force geelder kun for MMA-svejsning.

Varmstart "Hot Start"

Varmstartfunktionen forgger midlertidigt stremmen i starten af svejsningen. Brug
denne funktion til at reducere risikoen for utilstreekkelig fusion og for at
elektroden sidder fast og ridser.

Varmstart geelder kun for MMA-svejsning.

Cel 6010

Optimerede bueegenskaber for celluloseelektroder som f.eks. 6010 og lignende.

Min. strom for fjernbetjening

Bruges til indstilling af minimumsstreammen til fodpedalen og den analoge
fiernbetjening. Indstilles i % af den indstillede strgm i omradet fra 0-99 % i trin af
1%.

For eksempel: Hvis streamstyrken er indstillet til 100 A, og funktionen for min.
stramstyrke for fijernbetjening er indstillet til 20 %, sa vil min. stramstyrken for
fiernbetjening veere 20 A. Hvis stramstyrken er indstillet til 80 A, og funktionen
for min. stremstyrke for fiernbetjening er indstillet til 50 %, sa vil min.
stramstyrken for fiernbetjening veere 40 A. Hvis funktionen for min. streamstyrke
for fijernbetjening er indstillet til 0 %, sa vil min. stramstyrken for fijernbetjening
veere lig med den laveste mulige stramstyrke (5 A).

-18 - © ESAB AB 2022
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Y4

’-

VRD

TIG-svejsning
Ved TIG-svejsning smeltes arbejdsemnets metal med en lysbue teendt fra en
wolframelektrode, der ikke smelter. Smeltebadet og elektroden skaermes af

beskyttelsesgas.

Ved TIG-svejsning suppleres svejsestremkilden med:

Denne stremkilde udfgrer Live TIG start.

en TIG-breender med gasventil

en argongasflaske
en argongasregulator
wolframelektrode

Wolframelektroden placeres, sa den bergrer arbejdsemnet. Nar den derefter
loftes vaek fra emnet, teendes lysbuen med et begraenset stramniveau.

Spandingsreduktionsanordning (VRD)

VRD-funktionen sikrer, at tomgangsspaendingen ikke overskrider 35 V, nar der

ikke svejses. Dette angives af en taendt VRD-indikator pa panelet. Denne
funktion skal aktiveres af en autoriseret ESAB-tekniker. (Til 0445 100 880 og
0445 100 884.)

Skjulte funktioner

Der er skjulte funktioner i betjeningspanelet. For at fa adgang til funktionerne, skal knappen
(9) for parametervalg holdes inde i 3 sekunder (se afsnittet INDSTILLINGSPANEL for

knappens placering). Displayet viser sa et bogstav og en veerdi. Veelg funktion ved at trykke
pa samme knap. Knappen anvendes til at eendre en valgt funktions veerdi. For at forlade de
skjulte funktioner skal knappen holdes inde i 3 sekunder igen.

Bogst | Funktion Indstillinger Indstillingstrin  |Fabriksindstillin
av g
I |Min. strem for 0-99% 1 20%
fiernbetjening
0463 415 401 -19 - © ESAB AB 2022
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5.8 Indstillingspanel

O\ Hot Start

Arc Force

v

B
oA
o

VRD

N

Q@? © 0
© 600

1. Knapper til svejseprogram, se afsnittet 7. Displayparameterindikator.
SVEJSEPROGRAM.
2. Display, viser den indstillede eller malte 8. Indstillingsindikator.

veerdi.

3. Valg af svejsemetode MMA eller TIG. 9. Veelg parameter, der skal vises pa
displayet, angivet med (7). Bruges ogsa
til at fa adgang til skjulte funktioner.

4. Valg af elektrodetype "cellulose" for 10. Overophedningsindikation.

MMA-svejsning.

5. Aktivering/deaktivering af 11. Indikator for VRD-funktion (reduceret

fiernbetjening. teendspeending).

6. Drejeknap til indstilling af data.

BEMARK!

Den beskrevne funktion pavirkes ikke af eventuelle visuelle forskelle i billedet af
Indstillingspanelet

5.8.1 Navigation

Parametervalg

Ved at trykke pa knappen (9) kan forskellige veerdier vises og eendres. Brug drejeknappen
(6) til at eendre veerdierne. Raekkefaglgen er:

1. Indstil stremveerdier.
2. Malte stramveerdier.
3. Malte spaendingsveerdier.

0463 415 401 -20 - © ESAB AB 2022
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4. Varmstart, indstillingsomrade: 0-100%, standard: 0%. (kun MMA)
5. Buetryk "Arc force", 0-100%. (kun MMA)

Indstil parameter

Indstillingsindikatoren (8) taendes, nar en vaerdi kan andres. Den kan ikke aendres fra
panelet, nar en fiernbetjening er aktiveret. Forsag pa at aendre en veerdi i tilstand for malt
veerdi vil resultere i automatisk skift til tilstand for indstillet stramveerdi.

5.8.2 Svejseprogram

For hver svejseproces (MMA/TIG svejsning) kan der lagres tre forskellige svejseprogrammer
i Indstillingspanelets hukommelse (1). Tryk pa valgknappen 1, 2 eller 3 i 3 sekunder for at
lagre et svejseprogram i hukommelsen. Hukommelsesindikatoren lyser, nar
lagringsprocessen er feerdig.

For at skifte mellem de forskellige svejseprogrammer skal du trykke pa knappen 1, 2 eller 3.

5.9 Analog fjernbetjening

Veerdien for den analoge fjernbetjening indstilles ved hjaelp af parameteret for min.
strgmstyrke for fiernbetjening. Den analoge fiernbetjenings indstillingsomrade gar fra min.
stramstyrke for fijernbetjening (min) til den stramstyrkeveerdi, der er angivet (maks.).

5.10 Fjernbetjening

Tilslut fiernbetjeningen pa bagsiden af stremkilden, og aktiver fiernbetjeningen
/ ved at trykke pa fjernbetjeningsknappen pa panelet (fiernbetjeningsindikatoren

lyser, nar den aktiveres). Nar fiernbetjeningen er aktiveret, er betjeningspanelet
last for indgriben, men viser svejsedata.

5.11 USB-tilslutning

Brug altid USB-deekslet, nar USB-stikket ikke er i brug.
.%» Ma ikke bruges til opladning af enheder sdsom mobiltelefoner.

Svejseprocessen er blokeret, nar et USB-flashdrev er tilsluttet. USB-stikket kan
anvendes til at indlaese en svejsestatistik. Statistikken indeholder data for det
samlede antal udfgrte svejsninger, samlet svejsetid samt den gennemsnitlige
strgmstyrke.

Sadan indlzeses en svejsestatistik

Sarg altid for, at stramforsyningen ikke anvendes til svejsning, mens
svejsestatistikken indlaeses

1. Indseaet et tomt USB-flashdrev i stramkildens USB-stik.

2. For at bekreefte, at stramkilden har indlaest USB-flashdrevet, sa blinker
teksten "USB" pa displayet et gjeblik, hvorefter teksten "USB" vises
konstant.

3. Nar teksten "USB" vises konstant. Fjern USB-flashdrevet fra

USB-stikket.

USB-flashdrevet vil indeholde en tekstfil (.txt) med svejsestatistikken.

Det anbefales at benytte Microsoft WordPad eller Microsoft Word til at

abne tekstfilen.

o &

0463 415 401 -21 - © ESAB AB 2022



6 VEDLIGEHOLDELSE

6 VEDLIGEHOLDELSE

ﬁ ADVARSEL!
Afbryd stremmen, for der udferes vedligeholdelse.

FORSIGTIG!

Kun personer med relevant viden om elektriske installationer (autoriseret personale)
ma afmontere sikkerhedspladerne.

FORSIGTIG!

Produktet er omfattet af producentens garanti. Ethvert forseg pa at udfgre
reparationer af ikke-autoriserede servicecentre vil ggre garantien ugyldig.

BEMARK!
Regelmeaessig vedligeholdelse er vigtigt for at opna en sikker og palidelig drift.

BEMAERK!
Udfar vedligeholdelse oftere under meget stgvede forhold.

Far hver brug skal det kontrolleres, at:

* Produkt og kabler er ikke beskadigede.
* Braenderen er ren og ubeskadiget.

6.1 Rutinemaessig vedligeholdelse

Vedligeholdelse under normale betingelser. Kontrol af udstyr far hver brug.

Interval Omrade, der skal vedligeholdes
Hver 3. maned 7\
% (A
=
A [0 -
Rens eller udskift Rens Kontrollér eller udskift

uleeselige etiketter. svejseterminaler. svejsekabler.

Hver 6. maned

Rens inderside af
udstyr. Brug ter
trykluft med lavt tryk.

6.2 Renggringsinstruktion

For at bevare ydeevnen og forlaeenge stremforsyningens levetid er regelmaessig rengering af
produktet obligatorisk. Hvor ofte athaenger af:

» Svejseprocessen
* Buetiden
*  Omgivelserne
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6 VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG!
Renggringsproceduren skal udfgres af en autoriseret servicetekniker.

Searg for, at rengeringsproceduren udfgres pa en dertil beregnet arbejdsplads.

FORSIGTIG!
Under renggringen skal du altid bzere det anbefalede personlige sikkerhedsudstyr,
f.eks. grepropper, beskyttelsesbriller, masker, handsker og sikkerhedssko.

A
A FORSIGTIG!
A

1. Afbryd stremforsyningen fra hovedstremforsyningen.

ADVARSEL!
Vent mindst 30 sekunder pa afladning af kondensatorer, fgr der fortseettes.

2. Fjern de fire skruer, der fastggr det hgjre sidepanel (R) og fjern derefter panelet.

X /R

N
y)

L L7

AN T ITT7
yA
AL T TN T

(LTI T2

3. Renggr hgjre side af stremkilden vha. tar trykluft med lavt tryk.

BEMAERK!

Fordi stremkilde indeholder et "snavset side" (hgjre side) og en "ren" (venstre
side), er det vigtigt, at du ikke afmontererdet venstre sidepanel fgr rengaring

af den hgjre side af stremkilden.
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4. Fjern de fire skruer, der fastger det venstre sidepanel (L) og fjern derefter panelet.

Rengear den venstre side af stramkilden vha. tgr trykluft med lavt tryk.

Searg for, at alt stgv er fijernet pa alle dele af stremkilden.

Efter endt renggring af stremkilden skal du genmontere strgmkildepaneler i omvendt
reekkefalge.

BEMARK!

Ved genmontering af hgjre sidepanel skal du sg@rge for, at IP-skeermenpa
indersiden af panelet er i den korrekte position. IP-afskaermningen skal
vinkles ca. 90 ° i stremkilden, s& det er placeret mellem svejseudtaget og
transformatorudtagene.

No o
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8. Speend skruerne pa sidepanelerne med 3 Nm £ 0,3 Nm (26,6 in |b. £ 2,6).
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7 FEJLAFHJALPNING

Udfgr disse kontroller og eftersyn, far der tilkaldes en autoriseret servicetekniker.

Fejltype

Afhjaelpning

MMA-svejseproblemer

+ Kontroller, at svejsekablerne og returkablerne er tilsluttet
korrekt til strgmkilden.

» Sgrg for, at returklemmen har korrekt kontakt med
arbejdsemnet.

+ Kontroller, at de korrekte elektroder og korrekt polaritet
anvendes. Polariteten kontrolleres pa
elektrodeemballagen.

+ Kontroller, at den korrekte stramstyrke er indstillet.

» Juster buetryk (Arc Force) og varmstart (Hot start).

TIG-svejseproblemer

+ Kontroller, at svejsekablerne og returkablerne er tilsluttet
korrekt til strgmkilden.

» Sorg for, at returklemmen har korrekt kontakt med
arbejdsemnet.

» Sorg for, at TIG-braenderens leder er tilsluttet den negative
svejseterminal.

» Sgrg for, at den korrekte beskyttelsesgas, gasflow,
svejsestram, svejseelektrodeplacering, elektrodediameter
og svejsetilstand pa stremkilden anvendes.

» Sorg for, at gasventilen pa TIG-braenderen er slaet til.

Ingen lysbue

» Kontroller, at displayet er teendt, for at kontrollere, at
stremkilden er teendt.

+ Kontroller, at indstillingspanelet viser korrekte veerdier.

* Kontroller, at der er teendt for netstremsafbryderen.

+ Kontroller, at streamforsyningskablerne og returkablerne er
tilsluttet korrekt.

+ Kontroller netsikringerne.

Svejsestremmen afbrydes
under svejsning.

* Kontroller, om kontrollampen for overophedning (termisk
beskyttelse) pa indstillingspanelet er taendt.
* Fortsaet med fejltypen "No Arc".

Afbryderen til den termiske
beskyttelse aktiveres ofte

» Kontroller, at den anbefalede arbejdscyklus for
svejsestrammen ikke overskrides.
Se afsnittet "Arbejdscyklus” i kapitlet TEKNISKE DATA.

» Kontrollér, at luftindtag og -udtag ikke er blokeret.

* Renggar indersiden af maskinen i fglge den rutinemaessige
vedligeholdelse.

0463 415 401
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8 FEJLKODER

Fejlkoden anvendes til at vise, at der er opstaet en fejl i udstyret. Fejl vises med teksten "Err"
efterfulgt af fejlkodens nummer pa displayet.

Hvis der er registreret flere fejl, vises kun koden for den senest indtrufne fejl.

8.1 Beskrivelse af fejlkoder

Fejlkoder, som brugeren kan handtere fremgar nedenfor. Hvis der vises andre fejlkoder, skal
du kontakte en autoriseret servicetekniker fra ESAB.

Fejlkode |Beskrivelse

Err1 Temperaturfejl
Temperaturen for stremkilden er for hgj. En lysdiode, som angiver
temperaturfejl, er ogsa teendt pa panelet. En temperaturfejl angives af
overophedningsindikatoren pa betjeningspanelet.
Afhjeaelpning: Fejlkoden forsvinder automatisk, og lysdioden, som angiver
temperaturfejl, slukkes, nar stremkilden er afkglet og klar til brug igen. Tilkald
en servicetekniker, hvis fejlen varer ved.

Err3 Stremforsyningsfejl
Stramforsyningen til stramkilden er for lav eller for hgij.
En fase gik tabt under 3-faset drift. Fase 3-spaending registreret ved 1-faset
drift.
Afhjeelpning: Sarg for, at stramforsyningen er stabil, alle ledninger er
tilsluttet, at netspaendingen (alle 3 faser) er OK og genstart systemet. Tilkald
en servicetekniker, hvis fejlen varer ved.

Err 4 Kommunikationsfejl
Kommunikationen i stremkilden er blevet afbrudt.
Afhjaelpning: Kontroller kabler og tilslutninger, genstart stramkilden. Tilkald
en servicetekniker, hvis fejlen varer ved.

Err5 Hukommelsesfejl
Fejl i programhukommelse. Denne fejl kan deaktivere forudindstillede
funktioner eller andre funktioner, hvor vaerdier gemmes.
Afhjalpning: Fjern fejlindikationen fra displayet ved at trykke pa en knap pa
panelet. Genstart af stremkilden. Tilkald en servicetekniker, hvis fejlen varer
ved.

Err 6 Tidsfejl
Strgmkildens elektronik er ikke i stand til at udfgre alle funktioner i tide.
Afhjeelpning: Genstart af stremkilden. Tilkald en servicetekniker, hvis fejlen
varer ved.

Err7 OCV-fejl
OCV er for hgj, eller den elektroniske styring af OCV er blevet afbrudt.
Afhjalpning: Genstart af streamkilden. Tilkald en servicetekniker, hvis fejlen
varer ved.
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9 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret
servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

ES 300i er konstrueret og testet i henhold til de internationale og europzaeiske standarder
IEC/EN 60974-1 og IEC/EN 60974-10 klasse A og de kinesiske standarder
GBI/T15579.1-2013 og GB/T8118-2010 . Nar service- og reparationsarbejde afsluttes, skal
den/de personer, der udfgrer arbejdet, sikre, at produktet fortsat er i overensstemmelse med

kravene i ovennaevnte standard.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. Se esab.com. Ved

bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt

levering.
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Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 880 Welding power source ES 300i Europe
0445 100 883 Svejsestrgmkilde ES 300i Australien
0445 100 884 Svejsestrgmkilde ES 300i CCC
0463 415~ Brugsvejledning

0463 423 001 Reservedelsliste

De tre sidste cifre i manualens dokumentnummer angiver manualens version. De er derfor
erstattet med * her. Sgrg for at bruge en manual med et serienummer eller softwareversion,
som svarer til produktet, se forsiden af manualen.

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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TILBEHGR

TIG torches

0700 300 539
0700 300 545
0700 300 553
0700 300 556

TXH™ 151V, OKC 50,4 m
TXH™ 151V, OKC 50, 8 m
TXH™ 201V, OKC 50,4 m
TXH™ 201V, OKC 50, 8 m

0460 330 881

Trolley

0445 197 880

Shoulder strap kit

0700 006 902

Welding cable kit 3 meter, incl. electrode

holder and OKC 50 connector

0700 006 888

Welding cable kit 5 meter, incl. electrode

holder and OKC 50 connector

0700 006 903

Return cable kit 3 meter, incl. clamp and

OKC 50 connector

0700 006 889

Return cable kit 5 meter, incl. clamp and

OKC 50 connector

0160 360 881

OKC 50 male contact

0463 415 401
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0445 536 881 ER 1 Remote control. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 882 ER 1 Remote control. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 883 ER 1 Remote control. 25 m (82 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)

0445 139 880

1 to 3 phase adapter

Note! Only for use with Renegade ES 300i
(0445 100 880), ET 300i (0445 100 900)
and ET 300iP (0445 100 920)

0445 840 880 Renegade analogue remote kit

0445 870 880 Remote Control MMA3, 10 m

0445 870 881 Remote Control MMAS3, 25 m

0445 693 880 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 10 m

0445 693 881 Interconnection cable for analogue remote
control MMAS3, 25 m

0445 694 880 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 10 m

0445 694 881 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 25 m
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